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Комплексные решения
для экструзионного производства

Р А З В И Т И Е   Р Е З У Л Ь Т А Т   Р Е П У Т А Ц И Я
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О компании
ENERGOPLAST GROUP - это не только поставки оборудования, 
но и комплексный подход к запуску успешного производства 
полимерных труб.
Наш опыт позволяет создавать бизнес «под ключ».
Компания ENERGOPLAST GROUP не просто создает новые 
производства, но делает вклад в развитие экономики страны.
Мы уже проверили поставщика, логистику и качество 
оборудования и нашли решение на самые сложные 
производственные вопросы.
Качественное успешное производство запустить не сложно, 
когда вам оказывают грамотную помощь и всестороннюю 
поддержку.
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Экструдер
При производстве труб из полимерных материалов 
применяют метод экструзии.
Экструдер — это машина для непрерывной переработки 
полимерного сырья (гранул, дробленки, агломерата) 
в однородный расплав и придания ему формы путём 
продавливания через экструзионную головку
и специальное калибрующее устройство, сечение 
которого соответствует конфигурации готового изделия.
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Загрузочный 
сушильный бункер 

Демпферная муфта
в сборе 

Калибратор

Охлаждение 
двигателя 

Маслостанция

Гравиметрическая 
система 

Двигатель

Вентилятор внутреннего
охлаждения головы 

Составные части

Шнековая пара Редуктор

>>>>>
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Характеристика

Оборудование

Одношнековый экструдер
SJ-75/38

Одношнековый экструдер 
SJ-55/30

Одношнековый экструдер 
полосы серии

SJ25/25

Материал шнека и цилиндра Высококачественный сплав 38CrMoAlA с азотированным слоем

Диаметр шнека 75 мм 55 мм 25 мм

Соотношение диаметра шнека к длине 38:1 30:1 25:1

Максимальная скорость вращения 90 об/мин 72 об/мин –

Мощность двигателя 160 кВт 22 кВт 1,5 кВт

Количество зон нагрева 6 зон по 6 кВт 4 зоны по 6 кВт 2 зоны по 4 кВт

Тип охлаждения шнековой пары Воздушное –

Сушильный бункер 200 кг 100 кг –

Производительность ~450 кг/ч ~50 кг/ч ~3 кг/ч

Технические характеристики

(В качестве примера приведены технические характеристики экструдеров линии для производства труб диаметрами от 50 до 250 мм)
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Редуктор

Режим охлаждения Система охлаждения
внешнего цикла

Упорный подшипник Высокий выходной
крутящий момент

Материал шестерни 
20CrMnTi
(цементированные
шлифованные шестерни) 

Вся коробка передач представляет собой
специальное устройство с длительным сроком службы,

низким уровнем шума и низким нагревом

Электрические детали управления

Преобразователь
постоянного напряжения
(DC регулятор)

Delta

Измеритель температуры Omron

Контактор Siemens

Технические характеристики
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Шкаф управления

Составные части

Шкаф управления экструдером
представляет собой металлический ящик, 
предназначенный для установки электроприборов - 
автоматики.
Он монтируется в совокупности с экструдером
и другими узлами на производственной линии.
Применение шкафа управления позволяет оптимизировать 
процесс изготовления полимерной продукции.
Благодаря автоматике не требуется много операторов. 
Большинство действий происходит без участия человека. 
Задача оператора заключается в контроле
над работой узлов и механизмов системы.

Частотный преобразователь Термоконтроллер



8 9

Формующая голова

Составные части Технические характеристики

Формующая голова представляет собой узел, 
расположенный на выходе из экструдера.
Здесь подогретый пластик перемещается к нему
с помощью шнека.
Проходное отверстие матрицы меньше, чем рабочая камера.
Благодаря этому пластик проходит эту зону под давлением. 
Основные детали формующей головки экструдера
для производства пластиковых труб — это матрица и дорн.
Благодаря им на выходе получают пустотелую 
цилиндрическую заготовку – трубу. 
Матрица определяет форму и размер внешнего диаметра. 
Дорн, установлен внутри и нужен для изготовления полости.

Нагреватели

Формующая голова PE-250 Co-extruding Die and Mould
Изготовлена из специальной литейной
стали (после ковки, закалки и отпуска,
ремесленной обработки),
которая обеспечивает  →  →  →  →  →

– упрочнение корпуса формующей головы;
– износостойкость и высокую точность при эксплуатации;
– антикоррозийность; 
– длительный срок службы

Диапазон размеров трубы ( Ø ) 50/63/75/90/110/125/140/160/180/200/225/250 мм

Тип Соэкструзия трех слоев

Мощность нагрева ~35 кВт

Диапазон SDR SDR9-SDR26

(В качестве примера приведены технические характеристики формующей головы
линии для производства труб диаметрами от 50 до 250 мм)
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Вакуумная ванна

Составные части

Вакуумная ванна представляет собой
замкнутую емкость из нержавеющей стали,
в торцах которой установлены резиновые
манжеты для герметизации.
Здесь горячая трубная заготовка
принимает форму трубы
с заданными внешним и внутренним
диаметрами и толщиной стенки.

Мотор-редуктор 
передвижения 
вакуумной ванны 

Вакуумные
насосы 
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Технические
характеристики
(В качестве
примера
приведены
технические
характеристики
вакуумной ванны
линии
для производства
труб диаметрами
от 50 до 250 мм)

Вакуумная ванна 9000 мм

Мощность вакуумного насоса 5,5 кВт + 5,5 кВт

Материал ванны нержавеющая сталь

Длина вакуумной ванны 9000 мм

Наибольшая степень вакуума 0,06 Мпа

Мощность водяного насоса 5,5 кВт + 4 кВт + 4 кВт 

Мощность мотор-редуктора перемещения ванны 0,75 кВт

Диапазон перемещения ванны 600 мм

Устройство автоматического регулирования воды 1 комплект
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Ванна орошения

Составные части

Одна из важнейших составляющих экструзионных линий.
Водяные ванны орошения предназначены
для охлаждения готового изделия (трубы).
Эффективность работы этой части напрямую влияет
на геометрию вашего готового продукта.

Водокольцевые 
насосы

Форсунки
охлаждения 

(В качестве примера приведены технические характеристики ванны
орошения линии для производства труб диаметрами от 50 до 250 мм)

Система устранения
овальности 

Ванна орошения 6000 мм

Материал ванны нержавеющая сталь

Длина ванны 6000 мм

Мощность водяного насоса 4 кВт

Технические характеристики
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Составные части

Мотор-редуктор 

(В качестве примера приведены технические характеристики тянущего 
устройства линии для производства труб диаметрами от 50 до 250 мм)

Цепи тянущие в сборе
с траками резиновыми 

Тянущее устройство

Технические характеристикиТехнические характеристики

Тянущее устройство необходимый компонент 
экструзионной линии производящей изделия
бесконечной длины.
Тянущее устройство используется для приемки
и отведения готового изделия с последующей
намоткой или нарезкой продукции.

Редуктора + усиление 
(собственная
улучшенная разработка) 

Тянущее устройство

Тип гусеничное тянущее устройство
с тремя траками

Мощность 2,3  кВт

Скорость протяжки 0,5–12 м/мин

Допустимая длина зажима 2000 мм
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Отрезное устройство

Составные части

Отрезное устройство для пластиковых труб
необходимо, чтобы нарезать изделие
после охлаждения на отрезки нужной длины.
Такое устройство подбирают, учитывая технические 
характеристики линии и диаметр трубопроката.

Мотор–редукторы Щетки токосъемники 

Пневмоцилиндры

(В качестве примера приведены технические характеристики отрезного 
устройства линии для производства труб диаметрами от 50 до 250 мм)

Модель Отрезное устройство SQG-250

Мощность 2,2 кВт

Диапазон отрезаемой трубы 50–250 мм

Технические характеристики
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Опрокидывающий стол

Составные части

Опрокидывающий стол для экструдера — это приспособление,
которое устанавливается в конце производственной линии.
Оно необходимо для сборки уже готовой продукции.

Пневмоцилиндры

Модель Опрокидывающий стол

Длина 5000 мм

Метод разгрузки пневматический

Технические характеристики
(В качестве примера приведены технические
характеристики опрокидывающего стола линии
для производства труб диаметрами от 50 до 250 мм)

Модель Отрезное устройство SQG-250

Мощность 2,2 кВт

Диапазон отрезаемой трубы 50–250 мм
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КОНСАЛТИНГ
Высококвалифицированные сотрудники нашей компании осуществляют консультацию не только по 
подбору необходимого оборудования, но и организации всех процессов на производстве.
Опыт на собственном производстве помогает оперативно отвечать на различные вопросы наших клиентов.
Часть запросов с легкостью решит по телефону сервисная служба.

ПРОЕКТИРОВАНИЕ
Разрабатываем проекты по индивидуальным техническим требованиям под конкретные задачи.
Ищем нестандартные решения для устранения существующих проблем.
Подберем качественное оборудование по бюджету.

МОНТАЖ ОБОРУДОВАНИЯ
В нашей компании монтаж осуществляют только подготовленные сотрудники,
хорошо знакомые с оборудованием.
Мы допускаем к работе только аттестованный персонал с хорошим опытом работы.

МОДЕРНИЗАЦИЯ ПРОИЗВОДСТВА
Поможем увеличить производственные мощности без увеличения площадей.
Знаем как снизить затраты без потери качества продукции.
Увеличим вашу линейку продукции без приобретения нового оборудования.
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ПУСКО-НАЛАДОЧНЫЕ РАБОТЫ
Настройку и запуск оборудования в нашей компании осуществляют только квалифицированные 
инженеры-наладчики с опытом работы на полимерном производстве более 10 лет.

ОБУЧЕНИЕ ПЕРСОНАЛА
Инженеры ENERGOPLAST GROUP обучат сотрудников у вас на производстве с нуля и до полного усвоения 
алгоритмов работы.
Наши сотрудники имеют высокую квалификацию, регулярно повышают ее и имеют богатый опыт работы
на заводе-изготовителе.

ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ
Обеспечим бесперебойную и эффективную работу вашего производства 24 часа в сутки.
Готовы взять на техническое обслуживание не только производства с нашим оборудованием.

РЕМОНТ
Осуществляем гарантийное и постгарантийное обслуживание.
С легкостью определяем характер поломки и быстро устраняем неисправность, заменяем комплектующие.



18

Примеры наших работ
Экструзионная линия по производству ПНД труб Nº1

Задача
Создание эффективного экструзионного производства «под ключ» с небольшим сроком окупаемости и возможностью
размещения оборудования в существующем цеху. Габариты линии не должны превышать 55 м в длину и 10 м в ширину,
а количество потребляемой энергии должно быть ограниченно в 500 кВт.

Спецификация	 шт.
•	 Одношнековый экструдер SJ-120/36 Single Screw Extruder мощностью 280 кВт	 1
•	 Одношнековый экструдер SJ-65/33 Single Screw Extruder мощностью 45 кВт	 1
•	 Одношнековый экструдер SJ-55/33 Single Screw Extruder мощностью 37 кВт	 1
•	 Одношнековый экструдер SJ-30/30 Single Screw Extruder мощностью 1,5 кВт	 1
•	 Формующая голова PE-450 Co-extruding Die and Mould оснастка Ø 110–450 мм	 1
•	 Вакуумная ванна орошения SGZL-2000 Vacuum Sizing Spray Tank с мощностью вакуумного насоса 7,5 кВт	 1
•	 Вакуумная ванна орошения SGZL-6000 Vacuum Sizing SprayTank с мощностью вакуумного насоса 7,5 кВт + 5,5 кВт	 1
•	 Ванна орошения SGZL-6000 Water Spraying Tank с мощностью насоса 4 кВт	 3
•	 Одношнековый экструдер для покрывной головы SJ-90/33 Single Screw Extruder мощностью 75 кВт	 1
•	 Покрывная голова с оснасткой Ø 110–450	 1
•	 Лазерный станок маркировки и гравировки G-MARK FLY Line UV мощностью 5 Вт	 1
•	 Тянущее устройство SQY-450 Six-claw Haul Off Machine мощностью 11 кВт	 1
•	 Отрезное устройство SQG-450 No-dust Cutting Machine мощностью 4 кВт	 1
•	 Пневматический опрокидывающий стол XGT-5000 Unload Pipe Table длиной 5000 мм	 2

Решение
•	 Специалистами нашей компании была спроектирована экструзионная линия и подобрано оборудование
	 для производства самых ходовых полимерных труб с наружным диаметром от 110 мм до 450 мм.  
•	 Максимальное количество слоев производимых труб – 3. 
•	 Производительность линии ≈800 кг/ч.
•	 Монтаж, пуско-наладочные работы и дальнейшее техническое обслуживание так же осуществлялись силами нашей компании.

Результат
•	 Линия запущена в 2020 году.
•	 Срок окупаемости: 6,3 месяца.
•	 Рентабельность: 19,4 %. 
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Экструзионная линия по производству ПНД труб Nº 2
Примеры наших работ

Задача
Компания-производитель полимерных труб за короткое время стала одним из лидеров в своей отрасли. Реалии бизнеса
требовали оперативного расширения. В существующий цех необходимо было вписать еще одну экструзионную линию
по производству ПНД труб, не нарушая требований техники безопасности.

Спецификация	 шт.
•	 Одношнековый экструдер SJ 75/38 Single Screw Extruder мощностью 160 кВт	 1
•	 Одношнековый экструдер SJ 55/38 Single Screw Extruder мощностью 22 кВт	 2
•	 Одношнековый экструдер SJ 25/25 Single Screw Extruder мощностью 1,5 кВт	 1
•	 Формующая голова PE-250 Co-extruding Die and Mould с оснасткой ∅ 50-250 мм	 1
•	 Вакуумная ванна орошения SGZL-9000 с мощностью вакуумных насосов 5,5 кВт	 1
•	 Лазерный станок маркировки и гравировки G-MARK FLY Line UV мощностью 5 Вт	 1
•	 Ванна орошения SGZL-6000 с мощностью насоса 4 кВт	 2
•	 Тянущее устройство с тремя тянущими гусеницами SQY-250 Three-claw Haul Off Machine 5 кВт	 1
•	 Отрезное устройство планетарного типа SQG-250 No-dust Cutting Machine мощностью 4 кВт	 1
•	 Пневматический опрокидывающий стол XGT-5000 длиной 5000 мм	 2
•	 Намоточное устройство SPG-110 мощностью 4 кВт	 1

Решение
Сотрудники нашей компании провели анализ спроса и предложили поставить линию, расширяющую продуктовую линейку
заказчика за счет производства труб меньшего диаметра. Была спроектирована новая линия, отвечающая требованиям
эффективного производства. Оборудование, которое подобрали специалисты ENERGOPLAST GROUP позволяет выпускать
трубы диаметром от 50 мм до 250 мм. Таким образом новая линия сможет расширить продуктовую линейку трубами
диаметром 50 мл, и, кроме того, позволит ускорить процесс производства самых ходовых позиций. 
•	 Максимальное количество слоев производимых труб – 3. 
•	 Производительность линии ≈400 кг/ч.
•	 Монтаж, пуско-наладочные работы так же осуществлялись силами нашей компании.
	 А дальнейшее техническое обслуживание линии продолжается и сейчас.

Результат
•	 Линия запущена в 2022 году.
•	 Срок окупаемости: 6,3 месяца.
•	 Рентабельность: 19,4 %. 

>>>
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Примеры наших работПримеры наших работ
Экструзионная линия по производству ПНД труб Nº 3

Задача
Поставка надежного экструзионного оборудования, для успешной реализации бизнеса по производству
ПЭ труб в регионе с перспективами дальнейшего роста.

Спецификация	 шт.
•	 Одношнековый экструдер SJ-120/36 Single Screw Extruder мощностью 280 кВт	 1
•	 Одношнековый экструдер SJ-65/33 Single Screw Extruder мощностью 45 кВт	 1
•	 Одношнековый экструдер SJ-55/33 Single Screw Extruder мощностью 37 кВт	 1
•	 Одношнековый экструдер SJ-30/30 Single Screw Extruder мощностью 1,5 кВт	 1
•	 Формующая голова PE-450 Co-extruding Die and Mould оснастка Ø 110–450 мм	 1
•	 Вакуумная ванна орошения SGZL-2000 Vacuum Sizing Spray Tank с мощностью вакуумного насоса 7,5 кВт	 1
•	 Вакуумная ванна орошения SGZL-6000 Vacuum Sizing SprayTank с мощностью вакуумного насоса 7,5 кВт + 5,5 кВт	 1 
•	 Ванна орошения SGZL-6000 Water Spraying Tank с мощностью насоса 4 кВт	 3
•	 Одношнековый экструдер для покрывной головы SJ-90/33 Single Screw Extruder мощностью 75 кВт	 1
•	 Лазерный станок маркировки и гравировки G-MARK FLY Line UV мощностью 5 Вт	 1
•	 Тянущее устройство SQY-450 Six-claw Haul Off Machine мощностью 11 кВт	 1
•	 Отрезное устройство SQG-450 No-dust Cutting Machine мощностью 4 кВт	 1
•	 Пневматический опрокидывающий стол XGT-5000 Unload Pipe Table длиной 5000 мм	 2

Решение
На основе запроса клиента и технических характеристик помещения производственного цеха специалистами компании
был создан проект будущей линии, подобрано оборудование в соответствии с заявленными техническими требованиями
и возможностью дальнейшей модернизации.
•	 Максимальное количество слоев производимых труб – 3. 
•	 Производительность линии ≈800 кг/ч.
•	 Силами нашей команды был произведен монтаж, пуско-наладочные работы, обучен персонал производства.
	 Ремонт и техобслуживание до сегодняшнего дня осуществляют специалисты ENERGOPLAST GROUP.

Результат
•	 Линия запущена в 2019 году.
•	 Срок окупаемости: 5,9 месяца.
•	 Рентабельность: 15,8 %. 
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Экструзионная линия по производству ПНД труб Nº 4
Примеры наших работ

Задача
Быстрый старт экструзионного производства с минимальными затратами и возможностью дальнейшего активного роста.

Спецификация	 шт. 
•	 Одношнековый экструдер EXL 120/35 мощностью 160 кВт	 1
•	 Одношнековый экструдер SJ-30/30 Single Screw Extruder мощностью 1,5 кВт	 1
•	 Формующая голова PE-315 Co-extruding Die and Mould оснастка Ø 110–315 мм	 1
•	 Вакуумный калибратор TPR-8 с двумя вакуумными насосами мощностью 5,5 кВт	 1
•	 Ванна водяного охлаждения WCPL-6 с мощностью насоса 5,5 кВт	 2
•	 Лазерный станок маркировки и гравировки G-MARK мощностью 5 Вт	 1
•	 Тянущее устройство QXi 110-315 мощностью 8,5 кВт	 1
•	 Отрезное устройство SQG-315 No-dust Cutting Machine мощностью 4 кВт	 1
•	 Пневматический опрокидывающий стол XGT-5000 длиной 5000 мм	 2

Решение
Специалисты нашей компании разработали проект эффективного производства с возможностью динамичного развития.
Для старта производства была выбрана первая экструзионная линия для производства простых однослойных труб самых
ходовых диаметров.
•	 Максимальное количество слоев производимых труб – 1. 
•	 Производительность линии ≈350 кг/ч.
Команда ENERGOPLAST GROUP осуществила приемку первой линии, монтаж с учетом дальнейшего роста производственных
мощностей и пуско-наладочные работы. Сотрудники нового производства получили вводные инструкции, необходимый
раздаточный материал для грамотной работы с новым оборудованием. 

Результат
•	 Линия запущена в 2015 году.
•	 Срок окупаемости: 7,2 месяца.
•	 Рентабельность: 16,2 %. 

>>>
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Примеры наших работПримеры наших работ
Экструзионная линия по производству ПНД труб Nº 5

Задача
Компания-заказчик производитель полимерных трубопроводов принимает решение расширять свою продуктовую линейку
трубами нового для компании назначения. Для выпуска качественной продукции высокого стандарта на производство
потребовалась отдельная линия для выпуска полимерных труб для газораспределения.

Спецификация	 шт.
•	 Одношнековый экструдер SJ 75/38 Single Screw Extruder мощностью 160 кВт	 1
•	 Одношнековый экструдер SJ 55/38 Single Screw Extruder мощностью 22 кВт	 2
•	 Одношнековый экструдер SJ 25/25 Single Screw Extruder мощностью 1,5 кВт	 1
•	 Формующая голова PE-250 Co-extruding Die and Mould с оснасткой Ø 50-250 мм	 1
•	 Вакуумная ванна орошения SGZL-9000 с мощностью вакуумных насосов 5,5 кВт	 1
•	 Лазерный станок маркировки и гравировки мощностью 5 Вт	 1
•	 Ванна орошения SGZL-6000 с мощностью насоса 4 кВт	 2
•	 Тянущее устройство с тремя тянущими гусеницами SQY-250 Three-claw Haul Off Machine 5 кВт	 1
•	 Отрезное устройство планетарного типа SQG-250 No-dust Cutting Machine мощностью 4 кВт	 1
•	 Пневматический опрокидывающий стол XGT-5000 длиной 5000 мм	 2

Решение
Команда ENERGOPLAST GROUP сделала выбор в пользу аналогичной уже существующим линии, это позволит сделать закуп
комплектующих выгоднее, а сотрудникам компании не придется тратить время на обучение.
•	 Максимальное количество слоев производимых труб – 3. 
•	 Производительность линии ≈450 кг/ч.
Силами нашей компании была осуществлена приемка оборудования, монтаж, пуско-наладочные работы на объекте.
Линия успешно запущена и ее дальнейшее техническое обслуживание будут также осуществлять специалисты компании
ENERGOPLAST GROUP. 

Результат
•	 Линия запущена в 2023 году.
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Гравиметрическая система смешивания и подачи

Примеры наших работ

Задача
Повысить эффективность производства, снизить количество ошибок, связанных
с влиянием человеческого фактора в производстве. Автоматизация и оптимизация 
процессов подачи и смешивания сырья на пять экструзионных линий по производству 
полимерных труб.

Спецификация	 шт. 
•	 Весовые смесители мощностью 5 кВт	 10
•	 Вакуумные насосы мощностью 15 кВт	 2
•	 Блоки управления Siеmens
•	 Гравиметрические дозаторы на каждый экструдер

Решение
Специалисты нашей компании предложили установить гравиметрическую систему 
смешивания и подачи. При работе нескольких экструзионных линий на производстве 
система упрощает процесс подачи материала, а точные дозаторы исключают ошибки
в дозировки материалов. Гравиметрия позволяет стабильно выпускать
высококачественный продукт, снижает процент брака на производстве.
Команда ENERGOPLAST GROUP провела приемку оборудования, осуществила монтаж
и подключение всех линий, наладила качественную, бесперебойную работу системы.

Результат
•	 Линия запущена в 2021 году.



24

Сравнительная таблица производственных линий

№ 
п/п Наименование параметра

Производственная линия для выпуска многослойных труб из ПНД
диаметром от 16 до 160
ENERGOPLAST GROUP

Производственная линия для выпуска многослойных труб из ПНД
диаметром от 50 до 1000

ENERGOPLAST GROUP

16-63 16-90 20-110 32-160 50-250 90-160
(обсадная труба) 110-315 110-450 315-630 400-800 630-1000

1
Габаритные размеры

без дополнительного оборудования
ДхШхВ, мм

32000х3000х3200 36200х3200х3200 36200х3200х3200 47310х3200х3200 57000х3500х3500 45000х3500х3500 50000х3500х3500 59000х3500х3500 62500х3800х3800 67700х3800х3800 67850х4200х4200

2 Общий вес оборудования,
кг 7500 8500 9000 10 000 13 000 11 500 16 000 22 000 27 000 30 000 32 000

3 Производительность,
кг/час 220 270 270 370 450 250 600 700 820 1100 1250

4 Установленная мощность линии,
кВт 160 175 175 240 390 210 430 550 630 820 870

5 Требуемое давление воздуха,
МПа ≥0,5 ≥0,5 ≥0,5 ≥0,5 ≥0,5 ≥0,5 ≥0,5 ≥0,5 ≥0,5 ≥0,5 ≥0,5

6
Рекомендуемое количество

обслуживающего и эксплуатирующего персонала,
человек в смену

3 3 3 3 4 3 4 4 5 5 5

7
Минимальная требуемая грузоподъемность

кран-балки, погрузчика,
кг

1500 1500 1500 2500 3500 1500 3500 5000 5000 10 000 10 000
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Схема производственной линии для выпуска многослойных труб из ПНД диаметром от 16 до 63 мм

Схема производственной линии для выпуска многослойных труб из ПНД диаметром от 16 до 90 мм
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Схема производственной линии для выпуска многослойных труб из ПНД диаметром от 20 до 110 мм

Схема производственной линии для выпуска многослойных труб из ПНД диаметром от 32 до 160 мм
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Схема производственной линии для выпуска многослойных труб из ПНД диаметром от 50 до 250 мм

Схема производственной линии для выпуска многослойных труб из ПНД диаметром от 110 до 315 мм
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Схема производственной линии для выпуска многослойных труб из ПНД диаметром от 110 до 450 мм

Схема производственной линии для выпуска многослойных труб из ПНД диаметром от 315 до 630 мм
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Схема производственной линии для выпуска многослойных труб из ПНД диаметром от 400 до 800 мм

Схема производственной линии для выпуска многослойных труб из ПНД диаметром от 630 до 1000 мм
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